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１．全体概要
・開催期日：２０２５／1１／０５～０７
・出展社数：不明 （集計していない）
・会場：幕張メッセ

・主催：RXジャパン
・入場者数：不明 （集計していない）
・訪問企業数：未集計であるが、７０社程度。

２．加飾関係訪問企業
・加飾関係２６社（うち２社は３Dプリント）＋２社追加、１社は分類移動で、延べ合計２９社

を訪問。

＊表１、２に分類別に訪問企業の概要を示し、主要展示の詳細は図に示した。

＊２０２４年の１９社よりは、やや多かったが、今年のコンバーテイングテクノロジー総
合展５８社（うち３社は３Dプリント））と比較すると非常に少なく、人とくるまのテクノロ
ージ展２９社と同等だった。

１．展示会の概要

加飾テクノリサーチ

展示会概要



３．加飾関係分類別展示（訪問企業）概要

１）加飾フィルム、成形装置関係
＊アイカ工業、大日本印刷が自動車内外装向けフィルムを展示し、麗光、帝人、

出光興産、日本ポリプロ、東山フィルム、きもと、デクセリアルズ、東山フィルム、
五洋紙工も展示し、合計１０社が加飾フィルムを展示。

＊浅野研究所がアウトモールド（OMD）装置、成形品を展示し、大気社が
外装向けフィルム加飾システム、関連成形品を展示した。

２）ソフト表皮材、感覚評価技術
＊東洋クロス、西川ローズ、三井化学、東レがソフト表皮材を展示した。
＊ケープラシートが、抄紙法スタンパブルシート膨張表皮貼合品を展示した。
＊東洋紡MCが感覚評価技術を展示した。

訪問企業概要ー１
加飾テクノリサーチ



訪問企業概要ー２

３）原着材料、成形関係
＊三菱ケミカルが、塗装レス材着樹脂ならび構造色シートを、三菱エンジニ

アリングプラスチック、アデカ、テクノＵＭＧが塗装レス材着樹脂を展示、
大日本印刷は、印刷廃材などを用いた混材成形品を展示。

４）印刷、その他
＊セイコーアドバンスがＰＰ，ＰＣ用シルク印刷インキを展示。
＊山下電気がＨ＆Ｃシステムによる成形品を展示。
＊大塚テクノが、低反射構造体を展示。
＊東亜合成がインサート成形用接着剤を展示

５）装飾３Dプリンター
＊エスラボおよびが第一実業（ストラシスの３Dプリンター）を展示。

加飾テクノリサーチ



表１ 加飾、加飾関係訪問企業概要ー１

加飾テクノリサーチ

分類 出展企業 項目 展示概要（詳細は図参照）

加飾フィル
ム、 成形 アイカ工業

自動車内・外装用3次元加飾ハー
ドコートフィルム

プレキュアタイプフィルム、硬度/伸びは3H/50%～２H/250%、自動車フロント部
光透過品展示、各種バリエーション開発

大日本印刷 自動車内・外装用加飾フィルム ルーフ用、PP外装用、EBインサートフィルムなど

（印刷廃材などを用いた混材成形品） （印刷廃材などを混在して、意匠性向上、サステナブルアピール）

麗光 高延伸加飾フィルムなど 高延伸フィルム、めっき調金属箔、スプレー塗装レスインモールド箔、他

帝人 加飾用フィルム、シート バイオマス対応加飾、光透過、１４０℃成形可能なフィルムも。

日本ポリプロ PP加飾フィルムを適用した自動車外板 PP加飾フィルム／PP基材によるモノマテリアル設計、CO2、エネルギー削減

出光興産 PC　タフロンネオフィルム 加飾フィルムとして検討中

きもと ハードコートフィルムなど 2H/135% or H/165%、ソフトタッチインキの印刷で、皮革代替も。

デクセリアルズ 反射防止フィルム  ARF、モスアイタイプ、モスタイプは車載ディスプレ、ヘッドアップディスプレ用

東山フィルム AG ARフィルムなど 高コントラストディスプレー対応、着氷雪防止フィルムも

五洋紙工 ロールによるパターン付与フィルム ロール加工で機能付与フィルム、ミリ波吸収シートも

成形装置 浅野研究所 OMD成形装置、技術
深絞り高精度予備賦形、大型バックドア光透過部品成形、同時端末巻込み・ト
リミング、TPO/高発泡PPF表皮貼合成形、発泡PET/不織布プレス成形など

大気社 外装向けフィルム加飾システム
OMDの課題解決を盛り込んだシステム、FVF・フィルムメーカーが協力、多くの
メーカーがトライ、自社のバンパーを持ち込むところも、トリミングでムラの課題



加飾テクノリサーチ

表２ 加飾、加飾関係訪問企業概要ー２

分類 出展企業 項目 展示概要（詳細は図参照）

ソフト 東洋クロス  多孔質合成皮革など 光透過表皮材、多孔質合成皮革、バイオマス表皮材など（最大60%）

　表皮材 西川ローズ フレックスニット、ミルフィールなど 自動車の内装材などへの展開検討、伸び良好、吸音材も

　成形 三井化学 ソフト発泡体　他 新射出発泡技術で、表面部と基材部を一体成形、肉厚差を利用した部分発泡も

　触感 東レ Ultrasuede®、Ultrasuede® nu, 非食用トウゴマの油等を原材料とするソフトな手触り、耐久性良好表皮材

ケープラシート ファブリック貼合膨張成形 軽量高剛性のソフト加飾成形品（ルーフトリム等）に使用、吸音、遮音性も良

東洋紡MC 感覚計測技術 感覚を数値化し、商品価値を訴求

材着樹脂 三菱ケミカル バイオPC（Durabio）他 原着樹脂塗装レス成形（MIC）の検討拡大、構造色材料・フィルム開発も

成形 三菱ｴﾝｼﾞﾆｱﾘﾝｸﾞﾌ ﾟﾗｽﾁｯｸ PC原着材料、成形 塗装レス対応ＰＣ材料、成形

アデカ 新造核剤添加ＰＰ／ＳＢゴム 新造核剤添加ＰＰ／ＳＢゴム材料を使用して光透過バンパー

テクノUMG 無塗装高外観材料 VIVILLOY ピアノブラック品がレクサスのアンダー部に採用、Durabioより耐擦傷性良好

大日本印刷 印刷廃材などを用いた混材成形品 印刷廃材などを混在して、意匠性向上、サステナブルアピール　移動

印刷 セイコーアドバンス シルク印刷用インキ スクリーン印刷、PP用は２液＋バインダー、PC用は１液 バインダーなし

その他 山下電気 HeaT＆CooLシステムY-HeaT 細管ヒータ式HeaT＆CooLシステム 、外観改良の他、反り改良も

大塚テクノ 低反射構造体 マイクロパターンにより、反射を繰り返しながら効率よく内部に吸収し、低反射

東亜合成 インサート成形用接着剤 成形直前にインサート材に塗布で、射出樹脂との接着性を付与／向上

3Dプリント エスラボ 押出方式の３Dプリンター 大型品、色変化による装飾可能

第一実業 Strasysなどの３Dプリンター ストラシスの３Dプリンターでフルカラー成形品



フィルム加飾関係

加飾テクノリサーチ



アイカ工業 ー１

OMD用フィルムの層構成の一例

自動車内・外装用３次元加飾ハードコートフィルム

（アフターキュア不要）

CO2 排出量例

加飾テクノリサーチ

参考
アフターキュアタイプ

傷つき性は、某社MIC品より良好、
傷つき修復可能

UV硬化等が必要で大型、複雑形状に
なるほど大きな設備費がかかる

５８％
ダウン ６５％

ダウン

表面硬度／伸びは、
3H/50%～２H/250%



浅野研究所のOMD成形品例

布施真空のOMD成形品例
光透過も盛り込まれている

この部分で成形同時巻込み、トリミング

・多数個取り、大型成形品も可能

アイカ工業 ー２

主要成形品例

加飾テクノリサーチ



加飾テクノリサーチアイカ工業 ー３

各種バリエーション例

グラデーション

めっき代替

石目調

構造色

各種パターン

光透過

本杢調



自動車外装ルーフ用加飾フィルム ２トーンルーフ用フィルム
大日本印刷ー１

加飾テクノリサーチ

参考



自動車外装向けPP加飾フィルム

大日本印刷ー２

EIS（EBインサート）フィルム

EBテクノロジーは、樹脂にEB(電子線)を照射することで、瞬時に強靭な塗膜や樹脂層を形成し、
製品の強度やさまざまな実用性能を飛躍的に向上させる技術

加飾テクノリサーチ



大日本印刷ー３

ＰＰをベースとした内装用加飾フィルム

GHG（温室効果ガス）排出量削減

加飾テクノリサーチ

各種加飾フィルム



高延伸加飾フィルム

延伸しても金属光沢保持
（インジウム使用）

めっき調金属箔（クロム箔）

めっき代替

麗光ー１
加飾テクノリサーチ



麗光ー２

スプレー塗装レスインモールド箔 和紙（調フィルム）貼合品

加飾テクノリサーチ

伸びは小さい

延伸可能な電磁波シールド箔



めっき調 クロム転写箔、成形品

麗光ー３

めっき代替として、フロント
グリル下層部品に使用

加飾テクノリサーチ



日本ポリプロ

PP加飾フィルムを適用した自動車外板提案

・塗装レスによるVOC排出、塗装焼付工程削減によ
るエネルギー消費低減

・PP加飾フィルム／PP基材によるモノマテリアル設計

PP３Dﾌﾟﾘﾝト品

加飾テクノリサーチ図追加



シロキ酸共重合PC タフロンネオ 用途：
・耐傷付き
・軋み音抑制
・特殊カラーメタリック

出光興産

加飾フィルム
貼合品

加飾テクノリサーチ図追加



帝人ー１

加飾用フィルム、シート

加飾テクノリサーチ



帝人ー２

光透過フィルム

加飾テクノリサーチ



きもとー１
加飾テクノリサーチ

ハードコートフィルム



きもとー２
加飾テクノリサーチ

ハードコートフィルムの代表的なグレード Lev Surf

250 F04

F13

参考
・アイカ：3H/50%～２H/250%
・DNP： /200%
・帝人：2H/ ～220%

・2H/135% or H/165%



・印刷で、皮革代替
・しっとり、滑らか質感
・自動車用ニュートロジーナ正伊能

きもとー３
加飾テクノリサーチ

ソフトタッチインキ

リユース材（木粉入り、貝殻入り）

TJNレジューメ

虫ブロック、超耐候

・ランダムな凹凸を
生かした表現



デクセリアルズー１

反射防止フィルム ARF 用途：モニター、ノートパソｌコン

加飾テクノリサーチ



デクセリアルズー２

モスアイタイプ 用途：車載ディスプレ、ヘッドアップディスプレ

加飾テクノリサーチ



高コントラストディスプレー対応AG ARフィルム ・低ヘイズで防舷性実現
・指紋拭き取り制に優れる
・耐摩耗性に優れる

東山フィルム（大塚化学の子会社）ー１ 加飾テクノリサーチ

反射防止

防指紋性

耐擦傷性



触感材料

好みの硬さ、形状に調整できる

加飾テクノリサーチ東山フィルム（大塚化学の子会社）ー２



加飾テクノリサーチ

着氷雪防止フィルム

特殊な機能層により、付着した着
氷雪を滑落させる

東山フィルム（大塚化学の子会社）ー３



五洋紙工ー１

ロールによるパターン付与フィルム

加飾テクノリサーチ



・ピンポイントの周波数を吸収する従来品とおなり、
この１枚で幅広い周波数に対応
・軽量：比重約１．０

五洋紙工ー２

ミリ波吸収シート

加飾テクノリサーチ



ソフト表面加飾

加飾テクノリサーチ



東洋クロスー１

環境配慮型光透過表皮材 EARTHLEATHER

加飾テクノリサーチ



内部に空気層を保持するため、熱伝導が遅く熱くなり
にくく、冷たくなりにくい

東洋クロスー２

多孔質層を有したポリウレタン合成皮革パーミア

加飾テクノリサーチ



東洋クロスー３

湿式多孔質膜パーミア 液相、気相フィルター

アースレザー

植物由来材料を最大６０％用いたサステナブル表皮材
耐屈曲性、耐摩耗性に優れる

加飾テクノリサーチ



西川ローズー１

フレックスニット

ミルフィール

加飾テクノリサーチ

自動車の内装材などへの展開検討



西川ローズー２

吸音材 サイレントシーン

再生PET繊維を使用した環境にやさしい吸音材。優れた吸音効果、高
い耐久性、対候性

加飾テクノリサーチ



三井化学ー４

肉厚差を利用した部分発泡⇒キルティング風の外観
ＰＰ化学発泡（ソフト表皮外観）

断面

加飾テクノリサーチ図追加



Ultrasuede、 Ultrasuede nu

サトウキビの搾りかすや非食用のトウゴマの油を原材
料としている。
Nuは表面に特殊な樹脂加工。植物由来比率は約64%、
最近100%も。
天然皮革のような上質な素材感とソフトな手触り
が特徴で、耐久性が高く加工に適している。また、
紫外線や摩擦、色落ちといった条件にも耐えるた
め、経年変化がほとんどない。

東レ
加飾テクノリサーチ



ケープラシートー１

抄紙法スタンパブルシートのファブリック貼合膨張成形

軽量高剛性のソフト加飾成形品が得られる

加飾テクノリサーチ

ファブリック貼合膨張成形工程

ソリッド
シート

加熱・膨張 表皮材積層

基材ＰＰ繊維 表皮材
マッチドダイ成形

表皮材
ＫＰシート

熱プレス

GFとPPパウダー
から抄紙法でウエブ 表皮貼合成形品



ルーフトリム

発泡倍率
約4.6倍

発泡倍率
約11.4倍

ケープラシートー２

ＫＰシートの用途

弾性勾配／目付

ＫＰシートのラインアップ

加飾テクノリサーチ



吸音性能 遮音性能

ケープラシートー３

ＫＰシートの吸音、遮音

加飾テクノリサーチ



東洋紡MCー１
加飾テクノリサーチ

感覚計測技術ー１



東洋紡MCー２

感覚計測技術ー２

加飾テクノリサーチ



フィルム等の加飾成形加飾

加飾テクノリサーチ



位置合わせ精度±0.5
シート構成：PC／印刷(=5.0mm)
サイズ：1250mm×450mm
課題は、裏面のリブ、ボス等の付与
（他の方法で取り付け）

厚肉成形シートの熱板加熱、圧空真空成形大型バックドア光透過部品

熱板加熱アウトモールド光透過部品

バックライトOFF バックライトON 熱板式被覆成形機（TFH－UD）

印刷
PC or
PMMA
隠蔽印刷

浅野研究所ー１ 加飾テクノリサーチ



浅野研究所ー２

①シート（フィルム）を、形状に沿ったヒ－ターを使用して圧空真空成形で予備賦形
②トリミングした予備賦形品をインサート成形（P-ＩＭＦ）

深絞り高精度予備賦形品インサートインモールド成形による光透過部品

この写真は、予備賦形品。P-IMFは今後予定

加飾テクノリサーチ



木目×メタル×レザーの融合

浅野研究所ー３

発泡PET/不織布プレス成形

加飾テクノリサーチ

抄紙シート/PPプレス成形

TPO/高発泡PPF貼合成形品

・発泡倍率30～35倍/t=1mm品が使用できる



この部分で成形同時巻込み、トリミング

・多数個取り、大型成形品も可能

・通常のOMF成形では、成形同時トリミング
ができない

浅野研究所ー４

成形同時端末巻込み、トリミング成形品

加飾テクノリサーチ



外観検査ロボット

3次元真空圧空成形装置

UVランプ

トリミングロボット

端材回収協同ロボット

◆目標とする真空圧空成形装置ライン化
＊フィルムセット:自動(ワーク形状に沿わせる)
＊フィルム固定:自動でワーク形状に沿わせて固定
＊フィルムヒーター配置:自動
＊成形可能ワーク高さ:最大 1,150 [mm]（治具含む）

・・・バンパー成形可能
＊装置構造 :ライン式・低床

◆従来の大型真空圧空成形装置
＊フィルムセット:自動(水平のみ)
＊フィルム固定:水平のみ
＊フィルムヒーター配置:固定
＊成形可能ワーク高さ:最大 200 [mm]（治具含む）

・・・バンパー成形不可
装置構造 :バッチ式・高床

製造ライン

加飾テクノリサーチ

OMDドライ加飾システムー１

大気社ー１

装置はFVFが協力

トリミングで肉厚さによるムラ
の課題



3次元真空圧空
成形装置

外観検査
ロボット

(2024年度)

除塵ロボット
(2024年度)

トリミング
ロボット

端材回収
協働ロボット

UVランプ

ハンドリング
ロボット

見学者通路

ワーク搬入

OMDドライ加飾ライン構成装置

大気社ー２
加飾テクノリサーチ



 リサイクルCE(剥がせるフィルム/フィルムリサイクル)
OMD:剥がせるフィルム リペレット化 リサイクル:再製品化

Scope3
原材料生産等
Scope3
原材料生産等

Scope3
材料廃棄等
Scope3
材料廃棄等

Scope1
自社による直接排出

(燃料燃焼・製品製造)

Scope2
電気等の使用による間接排出電

サプライチェーンCO2排出

Scope1
自社による直接排出

(燃料燃焼・製品製造)
⇒乾燥炉・水処理廃止による削減

Scope2
気等の使用による間接排出

⇒省スペース・省電力化により削減

将来:フィルムリサイクル

CO2削減効果試算

大気社ー３
加飾テクノリサーチ



大気社ー４
加飾テクノリサーチ

大気社ブースで展示されていた各社のフィルム使用成形品など

アイカ工業のフィルム使用品

大日本印刷のフィルム使用品 NPOC（日本ペイントオートモティ
ブコーテイング）のフィルム使用品



材着樹脂成形加飾

加飾テクノリサーチ



三菱ケミカルー１

植物由来PC塗装レス材料（Durabio）ー１

参考 他の展示会での写真

加飾テクノリサーチ

ピアノブラック着色品
／型シボ転写

ホンダのオートバイ部品



三菱ケミカルー２
加飾テクノリサーチ

植物由来PC デュラビオの新しい展開

・現時点でも自動作y外装グリルへの展開は継続している
・ある程度平面部の大きい部品への採用決定
⇒さらに大きいパネルへの足掛かり



三菱ケミカルー３

構造色材料、フィルム 着色剤なしで、微細構造によって発色

参考 他の展示会での写真

加飾テクノリサーチ



三菱エンジニアリングプラスチックー１

PC原着材料成形品

加飾テクノリサーチ

金属調や見る方向で色調が変化する外観を塗装レスで実現



アデカー１

新造核剤添加ＰＰ／ＳＢゴム使用光透過バンパー

新造核剤使用なし、ありの比較

加飾テクノリサーチ



テクノUMGー１

無塗装高外観材料 VIVILLOY 独自の重合、アロイ化技術で鮮やかな発色性と優れた耐摩
耗、対候性を実現（ABS/PMMA？）

加飾テクノリサーチ

レクサスリアアンダーに採用

・耐擦傷性
（良）VIVILLOY＞DURABIO
・アッパー部に使用するには
漆黒性不足

・他の色もハードル高い



テクノUMGー１

無塗装高外観材料 VIVILLOY 独自の重合、アロイ化技術で鮮やかな発色性と優れた耐摩
耗、対候性を実現（ABS/PMMA？）

触感改良材料
独自の配合技術で
触って心地よいソフト
な手触りのABSを実現

加飾テクノリサーチ



大日本印刷ー４
加飾テクノリサーチ

印刷廃材などを用いた混材成形品

図移動



その他の加飾

加飾テクノリサーチ



セイコーアドバンスー１

PP用は２液、バインダー PC用は１液、バインダーなし

シルク印刷用インキ

加飾テクノリサーチ



山下電気ー１

ヒート＆クールシステム Y-Heat

キャビ温度制御による反り制御

効果があるのは確認されているが、あまり実用化
されていない

加飾テクノリサーチ



東亜合成ー１

インサート成形用接着剤

インサート成形において、インサート材に直前に塗布することで、射
出樹脂との接着性を付与／向上させる接着剤（プライマー）

加飾テクノリサーチ



大塚テクノー１
加飾テクノリサーチ

低反射構造体
プラスチック表面に入射した光がマイクロパターン
により、反射を繰り返しながら効率よく内部に吸収
される



３Dプリント加飾

加飾テクノリサーチ



エスラボー１

大型品、色変化による装飾可能

加飾テクノリサーチ

押出方式の３Dプリンター



加飾テクノリサーチ

ストラシスの３Dプリンター（フルカラー）

第一実業ー１

Form Labの３Dプリンター（光造形）
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